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Es INDISPENSABLE limpiar el polvo de las perforaciones antes de introducir el anclaje
guimico o mecanico. Los orificios deben estar libres de polvo, agua, hielo, aceite/grasa y
otros contaminantes.

Limpieza inadecuada del orificio = valores de carga deficientes.

® Minimo 4 veces soplado con bombin

® 4 Pasadas de cepillo de alambre 4X

Repetir proceso

® *Sino dispone de kit de limpieza se
puede utilizar compresor

Colocar el portacartucho en la pistola aplicadora

Cada pomo tiene 500ml y rinde aprox. 17
anclajes (30ml por anclaje)
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No utilizar la cantidad inicial de mortero para
realizar fijaciones.
Desechar al menos 3 lineas de quimico vy verificar
que tenga color uniforme.

Repetir operacion cada vez que se reemplaza la

boquilla
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Prohibida su reproduccion. Producto exclusivo patentado por Aluwind S.A

Av. Japén 550 - CP5019 - Cordoba - Argentina - aluwind.com.ar



ALU
\NIND FO|LARTICULADA

n Colocacidén de los anclajes con Quimico

A802

ANCLAJE QUIMICO

Se coloca el anclaje .
A802 con el anclaje
quimico para

hormigon.

Instalacion de moédulos

Colocar el primer
modulo envainado a la
primer columna

®

Colocar la primer
columna macho
con anclaje foil o
tomada a pared.

Colocar sellador
en las ranuras del
anclaje y envainar
las columnas

-
Hembra Macho
Los modulos se componen por una columna macho y una hembra que permiten la unidn entre
modulos y aseguran una fijacion por conjunto de parantes.
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Colocar los siguientes
modulos de manera
sucesiva hasta colocar
el Ultimo de la
baranda a instalar.

uiebres angulares: Configurar giros interiores o
exteriores dentro de un rango admitido de 32°.
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Colocacioén de los vidrios

] Los panos de vidrio
&— sefijan alos
modulos desde la
parte superior con
tornillos
autoperforantes.

Colocar los vidrios con
los perfiles portavidrios,
tanto superior como
inferior ya sellados en
los panos.
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Colocacién de pasamanos

Tramos continuos: ’ l /

Instalar el perfil pasamanos l
de forma lineal y continua
para unificar
estructuralmente los
maodulos.

Se sujetan los
pasamanos por
tornillos desde la
parte inferior

Encuentros angulares:
Cortar el pasamanos en

tramos segun la angulacion
requerida y realizar el acople
correspondiente.
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