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Aluminio Extruido

BARANDA FO|L

FOIL BARROTES 360 HYPER FOIL
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Aluminio Extruido

IMPORTANTE

Los datos y recomendaciones contenidos en este manual han sido
elaborados con cuidado vy criterio técnico con el fin de orientar al
fabricante, montador y usuario. No obstante, constituyen dnicamente
indicaciones generales: cada obra y circunstancia particular deberd ser
evaluada y dimensionada especificamente. Por razones de seguridad, el
usuario o responsable de la obra deberd verificar los requisitos técnicos
aplicables mediante un profesional competente y matriculado.

Aluwind S.A. no asume responsabilidad por deficiencias en el montaje,
por fallas de los materiales de soporte (hormigén, hierro, acero u otros)
ni por instalaciones realizadas en emplazamientos inadecuados que
requieran soluciones distintas a las aqui descritas. La eleccion correcta
del tipo y espesor de vidrio, asi como la fijacion e instalacion integrales
del sistema de barandas, son esenciales para garantizar la resistencia y
seguridad del conjunto.

Las condiciones del material de soporte y el procedimiento de
instalacion deberdn ser certificadas por un profesional matriculado y
competente antes de habilitar el uso del sistema.
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INDICE DE PERFILES

cODIGO DESCRIPCION PESO Kg/m FORMA L. Std.
AW 819 Parante 1188 © 6,2
AW 820 Pasamanos 1.344 _— . > 6,2

Accesorios para foil con vidrio

SKU PROVEEDOR DESCRIPCION DISPOSICION IMAGEN
A802 ALUWIND | Anclaje base sobre losa Paquetes de 5 ‘
unidades

A805 Soporte de pasamanos
ALUWIND Paquetes de 10
A805N Soporte de pasamanos negro mate | Unidades
H802 ALUWIND | Herramienta de instalacion de Unidad
aluminio
AR819 Arandela de 819 aluminio anodizado
ALUWIND | liado Paquetes de 10
ARSION Arandela de 819 aluminio negro mate | Unidades
17820 Tapa de aluminio anodizado lijado
para 820. Tapa Ay B
ALUWIND - Par de tapas
T820N Tapa de aluminio negro mate para

820. Tapa Ay B
Alineador superior + alineador inferior

AL-HF ALUWIND [ con portavidrio V 5+5 anodizado lijado | Par:
Alineador superior + alineador inferior | 1inferior + 1 superior
AL-HFN con portavidrio V 5+5 negro mate
AL9ON ALUWIND | Alineador de vidrios a 90° para Unidad
vidrio de 10
E6 ALUWIND | Escuadra de alineacion Unidad
de aluminio pasamanos
*L. Std: Largo Standard Aluwind S.A. -Disefos registrados
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NALU

\WIND

Piezas FUERA DE KIT, NO SE INCLUYE:

ANCLAJE QUIMICO

Piezas FUERA DE KIT, NO SE INCLUYE:

HYPER FO|L

SKU DESCRIPCION PROV. IMAGEN Cant. Disposicion
NO Adhesivo inyecc. HIT-MM PLUS 500/2 Ix Paquete de | 1aplicacion
MMPLUS | incLuve Anclaje de inyeccion universal. Qégggg T T I&mina doble | por cada pua
’ 500ml del anclaje
Cada pomo rinde aprox. para colocar WEB! 2x Mezclador
17 anclajes (30 ml de quimico por
anclaje)
HITC NO Aplicador HDM 500 + Portacartucho ALUWIND 1 pistola 1 casete por
INCLUYE | HIT-CB. PEDIDOS cartucho de
WEB! 1 Casete quimico
500ml negro
NO Cepillo circular de alambre @12mm-+ ALUWIND m“‘“‘i' 1x escobilla Soplar cada
CEPI INCLUYE | Empunadura- para limpieza de polvo PEDIDOS con perforacion 4
en perforaciones WEB! b———‘——-l empunadura | Vveces con
bombin y pasar
4 veces cepillo.
. . : Repetir
BOM 1 NO Ceplllg circular de alambre @12mm-+ ALUWIND _ Ix bombin
INCLUYE | Empunadura- para limpieza de polvo PEDIDOS
en perforaciones WEB!
Adhesivo inyecc. HIT-RE 100/500/1 o
R100 NO Ix Paquete de | Taplicacion por
INCLUYE | Resina epoxi inyectable de alto Iémina doble | cada pua del
rendimiento con aprobaciones diarias HILTI IxMezclador | anclaje
para anclaje y uniones de corrugado
en hormigon ' HILTI ASISTENCIA
**NECESITA PORTACARTUCHO HIT-CB500, Tunidad 0800 44 44584
se vende por separado 500ml
R500 NO Adhesivo inyecc. HIT-RE 500 V3/500/1 1 aplicacion por
INCLUYE ) . . e — cada pua del
Resina epoxico, alto rendimiento para HILTI Ix Paquete de | anclaje
conexiones barras/anclajes de altas lamina doble
cargas IX Mezclador | HILTI ASISTENCIA
NECESITA PORTACARTUCHO HIT-CB500, 1unidad 0800 44 44584
se vende por separado 500mI

Prohibida su reproduccion. Producto exclusivo patentado por Aluwind S.A

Av. Japdn 550 - CP5019 - Coérdoba - Argentina - aluwind.com.ar




A\%\LJJIND HYPER FO|L

PERFILES ESC 1
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Parante de baranda
Peso 1188 kg/m. Largo 6.2m

159,4

I
y

18,3

Pasamanos
Peso 1,344 kg/m. Largo 6.2m

Prohibida su reproduccion. Producto exclusivo patentado por Aluwind S.A

Av. Japdn 550 - CP5019 - Coérdoba - Argentina - aluwind.com.ar



ARl HYPER FO|L

Aluminio Extruido

___ Tornillos autoperforantes

DETALLE DE ARMADO
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hclaje quimico
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VAR

Aluminio Extruido W I N D

HYPER FO|L

~ ACRISTALAMIENTO

Vidrio Temp. 5mm
+ lamina sentryglas 0.89mm
+Vidrio Temp. 5mm
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Altura
maxima
total
desde el
piso
hasta el
borde
superior
1.20m
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Herramienta de instalacion de anclajes

Eje ‘Colocar la
Gl 'herramienta
|sobre losa

Aluminio Extruido

Corredera

. Mediry regular
| distancia entre

. ejes de anclajes

'Ajustar los
tornillos de
las corre-
deras

DETALLE CORREDERA

Las correderas se fijan -
mediante dos tornillos de H

ajuste : |
i Distancia
- maoxima _ ;
I entre ejes |
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Aluminio Extruido

Proceso de armado paso a paso

n Perforar la losa con broca @16mm, limpiar el polvo de las perforaciones

Perforacion de la losa utlizando los ejes
centradores de las correderas

& iMUY IMPORTANTE!

Perforar recto

Si la perforacion no
estd recta los anclajes
quedardn inclinados
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A

Es INDISPENSABLE limpiar el polvo de las perforaciones antes de introducir el anclaje

guimico o mecanico. Los orificios deben estar libres de polvo, agua, hielo, aceite/grasa y
otros contaminantes.

Limpieza inadecuada del orificio = valores de carga deficientes.

® Minimo 4 veces soplado con bombin
® 4 Pasadas de cepillo de alambre

Repetir proceso

® *Sino dispone de kit de limpieza se
puede utilizar compresor

<

Cada pomo tiene 500ml y rinde aprox. 17
anclajes (30ml por anclaje)

@ A N
No utilizar la cantidad inicial de mortero para
realizar fijaciones.

Desechar al menos 3 lineas de quimico y verificar
que tenga color uniforme.

Repetir operacion cada vez que se reemplaza la

boquilla
N g
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Aluminio Extruido

Inyectar anclaje quimico

polvo de las perforaciones
! antes de introducir el
o anclaje quimico o el
anclaje mecadnico

Es INDISPENSABLE limpiar

Distancia entre ejes
de columnas Im,
max. 1.2m

h & Verificar que el quimico ;
tenga un color homogéneo,
vencimiento y tiempos de
curado del mismo

- "i,AN_C[A-JE__QUn@hcd Aot e

4

n a3t » LT SR PRER- T LUVE P _

columnas en las perforaciones y esperar que el quimico

*

Colocar las
solidifique

A802

VERIFICAR QUE CADA PARANTE ESTE

© PERFECTAMENTE NIVELADO VERTICAL de lo
— contrario la baranda quedard inclinada

Ingreso 12 cm
en losa de
hormigon

' - -
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A802

Se puede mejoror la terminacion
utilizando la arandela AR819, se
coloca junto con el anclaje A802

Colocar sellador en las columnas antes de envainar los parantes

AW 819
3 5 Altura de
i 2 e Columna
B SRS IE S 80ocm
A802 : - iy
__ Colocarselladorenias -
~_ ranuras delanclajey
_envainar las columnas
S R T s e ot Ingreso 10 cm en I
i e A RN T O cLNE _h losa de hormigon —e
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Posicionamiento y fijacion de los alineadores

« Colocar los alineadores inferiores y
superiores en las columnas. Su disefo
garantiza un acople perfecto y un
alineamiento preciso.

« Vincular cada alineador de forma firme
utilizando un tornillo autoperforante por lado.

Alinedor superior

" e » z 3 % - = > g s
- _- - . o : =
: s - - b
« - i =t ar -
B e At eule . Sowe Alinedor infetior con
S e = e e T s SOhofiedeVidhos .
R L R L T R e R
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Aluminio Extruido

E Colocacion de vidrios y ajuste de alineadores

Posicionar el vidrio deslizandolo hacia abajo
hasta que asiente en la base del alineador
inferior.

Con los vidrios presentados a ambos lados,
hacer el ajuste final de los tornillos M6 de los
alineadores mediante el uso de una llave Allen
para asegurar la sujecion definitiva.
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Aluminio Extruido

E Colocacion y vinculacion del soporte del pasamanos

Insertar el soporte de pasamanos A805 dentro de la columna AWSI9 y fijar con autoperforantes

Autoperforantes

Posicionar y colocar el pasamanos sobre la columna vy fijar este soporte con autoperforantes

A805

Autoperforantes

AW 819
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Colocacion de tapas de terminacion en pasamanos

SELLAR
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TESTEADA EN INTI

i
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Resistencia 300Kg/m?2 &=\

Baranda ensayada segudn lineamientos de norma
Europea UNE 85-238-91y CIRSOC 101

TUVRheinland®

Precisely Right. INTI
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HYPER-CAVITATION
- RIGIDEZ DEL MATERIAL
— EXCRECENCIAS DELGADAS ||
— LOW-SATURATION

- BORDES HIDROF()LICQS
DE BAJA SATURACION

ADAPTACION HIDROALA (FOIL-TO-RAILING)
Sinergia de Fuerzas Nauticas y Arquitecténicas _~

flyjo de agua  _ gxcRECENCIAS DELGADAS
J—plano de esfabilidny DE BAJA SATURACION

|

DL

N

4 SUSTENTACION
HIDRODINAMICA
7 (LIFT)

]

ARRASTRE

| (DRAG) ‘

“_FUERZA LATERAL
S E— (SIDE FORCE) k.

HYPER- CAVITATION

= LHVIF- CAVITATION ROLES
- RIGIDEZ DEL MATERIAL

- BORDES HIDROFOLICOS

L

RELACIONES/ARASTRE
* SECCIGN TRANSVERSAL

\/FUERZAS

CEEOAN TAANSVERRSAL LBE 2THR.
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SEECTIN| THANSVERSA DE: DERFH

—_—
=

AERODINAMICAS

/ (VIENTO)

ESTRUCTURA
RESISTENTE A CARGAS
HIDRODINAMICAS

INDIRECTAS Y VIENTO

¥~~~ RespUEsTA

— DEL PERFIL

Z_ INVERTIDO |

AERODINAMICA

PERFIL ALAR
(AERODINAMICO,
~Ss_HIDROCINAMICO,

> OPTIMEZADO
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